
广 东 中 园 电 梯 工 程 有 限 公 司
关于更换钢丝绳的施工方案

一、前期准备工作

1.所有从事本项工作的人员均须持有质监局核发的电梯维修保

养合格证，持证上岗，并有一名具有一定的专业和技术水平的人做统

一指挥。

2.在所修理电梯各厅门前挂上：“电梯修理不得使用”及在机房

内电梯总电源开关上挂“有人操作，禁止合闸”等警告牌子，在首层

和顶层的厅门用黄色标志物围出工作场地，并挂牌：“危险区域，无

关人工员不得入内”。

3. 从事该工作人员需穿戴好相关的自身安全保护用品，如：绝

缘鞋、安全帽、保险带等，并需检查该保护用品的安全可靠性。

4. 准备足够的修理工具 （按一部电梯预计）和有关器材，具体

如下：

(1)钢丝绳： 按现场需求准备

(2)弹簧秤：称重范围 0~25kg。

(3)对讲机 2 部。

(4)绝缘胶布若干。

(5)尼龙拉绳 200 米。

(6)钢丝绳卡 10 只。



(7)称对重的钢管：θ0~θ50mm，长度 1：5~1.8 米 2 根（应能

承 3吨已上）

(8)手拉葫芦：1.5~3 吨的载重一只。

以上工具需在施工前进行全面仔细地检查，确认质量、安全达标

后方可使用。

二、更换钢丝绳的主要技术、安全工艺

1、人员分三组，每组最少两人，带好对讲。机房一组将电梯轿

厢开至顶层，平层后切断电源，并通知另一组进入井底。

地坑组首先切断井底“急停”开关，测量对重下梁撞板至缓冲器

距离，供剪切换绳长度尺才参考。将对重与承重钢管一端置于地面，

另一端对准对重的下梁，接通井底“急停”开关，用对讲机通知机房

组人员将电梯慢速向上进行直到对重架完全压上钢管，使电梯不能慢

车向上为止。

机房组切断总电源并挂告示牌，然后用手拉葫芦及钢丝绳将轿厢

吊起（钢丝绳要通过机房顶的吊重钢环，注意吊环口上要垫些加大接

触面的材料），用手拉葫芦使限速器人为动作（造成轿厢安全钳动作，

而后将所吊轿相再放下一点，使安全钳楔块扎牢于导轨上)。

2、在第 1项准确无误完成后，先拆下电梯曳引绳的 1/2 根数，

平放于较平的地面上，拆下绳头锥套。根据钢丝绳的长度，并参考已

测得的对重下梁与缓冲器的距离。剪切新的电梯专用钢丝绳时，应注

意：新购的钢丝绳应仔细检杏，是备有产品合格证 （BR)书，直径是

否与原有的相同，电梯专业型式（8×19 的股数，外股粗内股细》；



是否符合国家标准，在剪切和测量绳长过程中不能在地面过度摩擦以

防损坏。

3、将新绳穿入锥套内，再在 200mm 处用细铁丝绳扎紧，将各支

股钢丝弯成所需的形状后，用力将钢丝绳拉入锥套内，钢丝绳应略低

于锥套。

4、用胶布包在锥套嘴上，绳扣卡固定锁紧。

5、将已制好 1/2 根数的新曳引钢丝绳按原位原样装配好，然后

拆除另 1/2 根数的旧曳引绳按以上第 3、4项内容制作完成后，再将

其按原位、原样装配。然后用手拉葫芦先将轿厢拉高约 80m，恢复限

速器和安全钳至正常位置，而后再拉手拉葫芦放下轿厢，使钢丝全部

受力。这时，校正轿相和对重侧的绳头螺栓，使各根曳引绳的张力与

其平均张力之差≤5%（张力需用弹篢秤 检测）。

三、试车

以上内容制作合格后，使电梯慢速点动下行 0.5mm 左右，通知

底坑组人员进入井底取出顶对重的两根钢管，让钢丝绳完全受力。这

时再进一步调整曳引绳张力，并进入轿顶仔细检查所换曳引绳的排列

位置是否正确。正确后可使电梯慢速全程运行一遍，再转快行试运行。

四、实验

1. 电梯静载实验：客梯、医用电梯和 2 吨以下货梯承载 200%

的额定载荷，其他各类电梯承载 150%的额定载荷。停止状态下，搬

入规定载荷的重物，承载 10分钟各承重构件无损坏，曳引钢绳无滑

动移位，掣动可靠。(现场用人当重物》



2.曳引能力试验

在下列相当于电梯最严重的掣动情况下，停车数次进行曳引检查，

每次检查时轿厢应能完全停止。

(1）轿厢载有 125%额定载荷以额定速度下行至行程下部范围。

(2）轿厢空载以额定速度上行至行程上部范围。

按上述规定项日试车，试验合格后，可投入正常地运行。

广东中园电梯工程有限公司



广 东 中 园 电 梯 工 程 有 限 公 司
关于更换曳引轮的施工方案

1、 电梯检修运行，支杆撑起对重，用手拉葫芦起吊轿厢，拉起

限速器联动安全钳将轿厢固定在导轨上。

2、拆掉曳引轮防备置及防钢丝绳防跳装置,松脱曳引轮上主钢丝

绳。

在曳引轮轴的中心丝孔上旋入长度为 700mm 直径 20mm 丝杆。

3、在固定丝杆上套入外径为 60mm 内径为 22mm 长度为 50mm 的

钢制轴套，数目为 2只。将柱塞中空式液压拉马当心地穿在曳引轮轴

中心丝杆上。

4、用特制长度为 500mm，中心 30 mm 双侧长腰孔的专用钢支架

穿入曳引轮轴中心丝杆上地点在液压拉马后侧。

5、 在专用钢支架的中心双侧各有两只直径为 20 的长腰孔，便

于固定曳引轮双侧的轮廓。

6、将液压泵的油管接入柱塞油管接口中，旋紧液压泵的放油螺

栓，上下压液压泵的手动杆，此时注意三只丝杆上的受力状况，人员

禁止站在丝杆螺母前方，防备螺母弹出损害人体。

7、没有异样状况持续加力，听到“砰”一声，表示曳引轮已与

曳引机主轴松动，此时液压泵加力感觉要轻一些。在曳引轮快要走开

主轴时用两个人抬一把。



8、 安装新曳引轮，方案用热套法 先将曳引轮用煤气喷枪加热

孔部，平均加热，利用热胀冷缩的原理，将曳引轮安装到主机主轴上。

注意在加热时用手摸电引轮的轮廓边沿有轻轻发烫，就知道火侯差不

多了 两个人带妙手套，配合一致将曳引轮套装在主轴上。

9、再装好曳引轮挡板及防跳杆，再装上电梯主钢丝绳，调整防

跳杆，最后装好曳引轮防备罩。

10、电梯开慢车检查曳引轮在主轴上运行状况，同时检查主机是

否有异样。拉紧手拉葫芦，松开限速器与安全钳联动 再松下放下葫

芦，放下轿厢，而后轿顶慢车运行，拿出底坑对重支撑杆，在轿顶电

梯井道上下运行几次后快车运行。

三、试车

以上内容制作合格后，使电梯慢速点动下行 0.5mm 左右，通知

底坑组人员进入井底取出顶对重的两根钢管，让钢丝绳完全受力。这

时再进一步调整曳引绳张力，并进入轿顶仔细检查所换曳引绳的排列

位置是否正确。正确后可使电梯慢速全程运行一遍，再转快行试运行。

四、实验

1. 电梯静载实验：客梯、医用电梯和 2 吨以下货梯承载 200%

的额定载荷，其他各类电梯承载 150%的额定载荷。停止状态下，搬

入规定载荷的重物，承载 10分钟各承重构件无损坏，曳引钢绳无滑

动移位，掣动可靠。(现场用人当重物》

2.曳引能力试验



在下列相当于电梯最严重的掣动情况下，停车数次进行曳引检查，

每次检查时轿厢应能完全停止。

(1）轿厢载有 125%额定载荷以额定速度下行至行程下部范围。

(2）轿厢空载以额定速度上行至行程上部范围。

按上述规定项日试车，试验合格后，可投入正常地运行。

广东中园电梯工程有限公司



广 东 中 园 电 梯 工 程 有 限 公 司
关于更换缓冲器的施工方案

电梯缓冲器是电梯安全运行的重要组成部分，负责在电梯发生异

常下降时吸收和减缓冲击力，保护乘客和设备的安全。因此，当电梯

缓冲器失效时，必须及时进行更换。以下是更换电梯缓冲器的施工方

案：

施工前的准备

1. 施工方案的制定

制定详细的施工方案，包括施工步骤、安全措施、所需工具和材

料等。

2. 施工工具和材料的准备

准备所需的工具和材料，如电梯缓冲器、螺栓、电缆、标准步骤

等。

3. 安全措施的落实

确保施工现场的安全，包括设置警戒区域、配备必要的安全装备

等。

施工步骤

1. 断电停用

首先，断开电梯的主电源，确保电梯无法运行，并挂上“禁止使

用”标志。



2. 检查和评估

检查电梯的现状，评估缓冲器的损坏程度，并记录检查结果。

3. 卸下旧缓冲器

按照施工方案的步骤，小心地卸下旧缓冲器，注意不要让部件撞

击其他设备。

4. 安装新缓冲器

安装新缓冲器，确保其规格和额定速度与原缓冲器相同，并按照

标准步骤进行安装。

5. 测试和调试

安装完成后，进行测试和调试，确保新缓冲器能够正常工作。

安全注意事项

施工过程中必须有专业人员现场监督，确保施工安全。

施工人员必须接受专业的电梯维修培训，熟悉电梯的结构和操作

规程。

施工过程中应尽量避免影响其他乘客的使用，提供替代交通方式

或加强监控。

广东中园电梯工程有限公司


